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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Steuern der Beheizung von Tunnel trocknern fur groBe 
lackierte Gegenstande, insbesondere von Fahrzeug- 
karosserien, mit allseitig in Richtung der Trockner- 
innenwande angeordneten und in den seitlichen Trock- 5 
nerwanden auch schrag zu diesen stehenden flachen 
Strahlkorpern, wobei letztere durch die Gutbewegung 
ein- bzw. ausgeschaltet werden. Bei bekannten Trock- 
nern, bei denen das Trocknungsgut von den seitlichen 
Trocknerwanden her sowohl quer als auch schrag zu " 
seiner Durchlaufrichtung angestrahlt wird, sind alle 
Strahlkorper standig eingeschaltet. Hierdurch wird 
keine gleichmafiige Trocknung aller Seiten des Trock- 
nungsgutes erzielt, da die Seitenwande bei spiels weise 
einer Kraft fahrzeugkarosserie im Vernal tnis zu den 15 
Front- und Heckflachen mehr angestrahlt werden. 
Denigegenuber wird gemafl der Erfindung vorgeschla- 
gen, dafi die schragstehenden Strahlkorper dann seibst- 
tatig ein- bzw. ausgeschaltet werden, wenn die Front- 
bzw. Heckflachen der Trocknungsgutteile in deren ao 
wirksarnen Strahlungsbereich ein- bzw. aus diesem 
austreten. Auf diese Weise wird nicht nur eine gleich- 
mafiige Trocknung unter Vermeidung von Erhitzungs- 
erscheinungen erreicht, sbndern auch eine Energie- 
ersparnis erzielt. Das Ein- und Ausschalten der 25 
schragstehenden Strahlkorper erfolgt durch die 
Trocknuugsgutbewegung. In diesem Zusammenhang 
wird auf eine bekannte Trocknungsanlage fur Textil- 
bahnen hingewiesen, bei der bei einer willkurlichen 
Anderung der Trocknungsgutgeschwindigkeit die 30 
Strahlungsintensitat durch Zu- bzw. Abschalten von 
Lampen seibsttatig verandert wird. Diese Steuerung 
ist aber nicht abhangig von dem Eintritt bzw. Aus- 
tritt der zu trocknenden Gegenstande in das bzw. aus 
dem wirksarnen Strahlbereich der einzelnen Strahl- 35 
korper. 

In weiterer Ausgestaltung des Haupterfindungsge- 
dankens wird vorgeschlagen, daB das Ein- und Aus- 
schalten der einzelnen Strahler bzw. Strahlkorper 
seibsttatig durch fotoelektrisches Abtasten der zu 40 
trocknenden Gegenstande erfolgt. 

Die Zeichnung zeigt ein Ausfithrungsbeispiel der 
Erfindung in schaubildlicher Darstellung, und zwar 

Abb. 1 einen waagerechten Schnitt durch einen ge- 
maB der Erfindung ausgebildeten Tunneltrockner und 45 

Abb. 2 einen Ouerschnitt nach der Lime 2-2 der 
Abb. 1. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, sind an den 
Seitenwanden 3 und der Decke 4 des Tunneltrockners 
Strahlkorper 5, 6, 7 bekannter Art, beispielsweise so- 50 
genannte Infrarotstahler, angeordnet. Die mit 6 und 7 
bezeichneten Strahlkorper sind parallel zu den Seiten- 
wanden 3 bzw. zur Decke 4 des Tunneltrockners ange- 
ordnet, wahrend die mit 5 bezeichneten Strahlkorper 
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schrag zu den Seitenwanden stehen, so daB sie auch 
die quer zur Tunnelofenlangsachsc liegenden Flachen 
der zu trocknenden Gegenstande besonders wirksam 
bestrahlen, wenn diese sich an ihnen vorbeibewegen. 
Die einzelnen Strahlkorper 5, 6, 7 konnen sowohl aus 
Hell- als auch aus Dunkelstrahlern bestehen. Der 
Boden8 des Tunnels ist dagegen ausschlieBlich mit 
Dunkel strahlkorpern 9 belegt. 

Im oberen Teil der Abb. 1 sind zwei einander gegen- 
uberliegende Strahlkorpergruppen eingezeichnet. Die 
in der Abbildung unteren schraggestellten Strahlkorper 
jener Gruppen sind eingeschaltet, wahrend die mitt- 
leren und schraggestellten oberen Strahlkorper bereits 
ausgeschaltet sind. Nur das Heck des Wagenkastcns 
befindet sich noch im wirksarnen Strahlungsbereich 
der bei den unteren, schraggestellten Strahlkorper. 

Wahrend bei den zweiten Strahlkorpergruppen von 
oben die obersten schraggestellten Strahlkorper gerade 
noch eingeschaltet sind, strahlen die parallel ange- 
ordneten Strahlkorper bereits die Seitenflachen des 
Wagenkastens an. Die unteren schraggestellten Strahl- 
korper sind dagegen nicht inj Betrieb. Bei den dritten 
Strahlergruppen sind ledighfh die parallel angeord- 
neten Strahlkorper in Betrieb. 

Bei den vierten Strahlergruppen befinden sich die 
unteren schraggestellten Strahlkorper bereits und die 
parallel zu den Seitenwanden angeordneten Strahl- 
korper gerade noch im Betrieb. Wird der Wagenkasten 
weitergefuhrt, werden auch die unteren schraggestelr- 
ten Strahlkorper ausgeschaltet, wie dies bei den 
nachsten Strahlergruppen gezeigt ist. 

Bei den am Eingang des Tunneltrockners angeord- 
neten Gruppen sind zunachst nur die oberen schrag- 
gestellten Strahlkorper eingeschaltet, wobei sich die 
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Strahlen liber die Stirnseite des Wagenkastens 
erstrecken. 

Die obenerwahnte Schaltung der einzelnen Strahler- 
gruppen, insbesondere der schragangeordneten Strahl- 
korper 5, in Abhangigkeit- von derBewegung der durch 5- 
den Tunnel gef orderten Gegenstande kann in einf acher 
Weise durch von Fotozellen gesteuerte Schalteinrich- 
tungen erfolgen, die in anderen. Zweigen der Technik 
allgemein gebrauchlich und daher in ihren Einzeiheiten 
dem Fachmann so bekannt sind, daB sie hier im ein- io 
zelnen nicht weiter erlautert zu werden brauchen. 
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1. Verfahren zum Steuern der Beheizung von 
Turmdtrocknern fur grofle lackierte Gegenstande, 
insbesondere von Fahrzeugkarosserien, mit aUsei- 
tig in Richtung der Trocknerinnenwande angeord- 
neten und in den seitlichen Trocknerwanden auch 
schrag zu diesen stehenden flachen Strahlkorpern, 20 
wobei letztere durch die Gutbewegung ein- bzw. 



ausgescfialtet werden, dadurch gekennzeidmet, 
die schragstehenden Strahlkorper dann ein- 
ausgeschaltet werden, wenn die Front- bzw. H 
flachen der Gutteile in der en wirksamen Si 
lungsbereich ein- bzw. aus dies em austreten. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gek 
zeichnet, dan das Ein- und Ausschalten der 
zelnen Strahler bzw. Strahlergruppen selbst 
durch fotoelektrisches Abtasten der zu trock 
den Gegenstande erfolgt. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 

Deutsche Patentschriften Nr. 653 932, 755 666, 
869 922,934 489; 

schweizerische Patentschrift Nr. 251 961; 

franzosische Patentschriften Nr. 951 711, 1 020 
1048 715; 

britische Patentschrift Nr. 557 252; 
. US A.-Patentschrift- Nr. 2 445 443 ; 

. Zeitschrift des Vereins Deutscher Ingenieure, 1 
S. 1183. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



0 009 698/20S 1.61 



ZEI CHNUNGEN BLATT 1 



AUSGABETAG: 12. JANUAR 1961 



DAS 1097369 
KL.82a 34 

INTERN AT. EX. F26b 




flbb.l 



009 698/208 



